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4= FAMILIENFOTO Rechts: Firmengriinder
b"\"i\fﬂli Schillig mit Frau Trude. Hinten rechts: Klaus
8 Schillig, Geschaftsfiihrer des , W.Schillig-

' Mobelforums*. Hinten links: Seniorchefs Brigitte

und Rolf Stammberger, die Eltern von

——— ——— JuniorchefErik_stammberger (vorne) mit Frau
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== R e —— Andrea und Sohn Frederik (Sofa: ,Enjoy”).
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»Schicke bequeme Ledersofas zu erschwinglichen Preisen®, lautet das Motto des
oberfrankischen Polstermé&belspezialisten W.Schillig. Das Familienunternehmen wird in

zweiter und dritter Generation gefiihrt. Die vierte steht schon in den Startlochern

Fotos: Angelika Lorenzen, Produktion und Text: Ulrike Wilhelmi

ummirollen rattern iiber den Beton-  Skateboard durch die Polstermébelfirma rauschte.
boden der Werkhalle, klack, klack, ein ~ Heute, 27 Jahre spiiter, ist er der Juniorchef.
frecher ,,Jump® tiber den Polstertisch  Eriks GroRBvater Willi Schillig griindete 1949 das

und weiter geht’s Richtung Auslieferungslager.
Die Halle ist an diesem Abend leer, denn die Lkw
des Unternehmens haben gerade alle Kommissio-
nen abgeholt. So muss es etwa gewesen sein, als der
damals 10-jihrige Erik Stammberger auf seinem
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gleichnamige Unternehmen im oberfrinkischen
Ebersdorf. Damals war es noch eine Korbflechterei.
In den 80er-Jahren verlegte sich Schwiegersohn
Rolf Stammberger auf lederbezogene Polster-
maobel. ,Mein Vater wollte moderne, bequeme »

,Ich brauche gutes
Vorstellungsvermogen.”
Nach Modellnummern sind die Leder-
zuschnittschablonen aus Kunststoff sor-
tiert. Aus rund 1000 verschiedenen
sucht Stefanie Kroner sich die richtige
heraus. Dabei hilft es, wenn sie das
Modell innerlich vor Augen hat. Die Zeit
nach Feierabend verbringt die Pfer-
denarrin am liebsten beim Reiten oder

mit ihren Freunden beim Tanzen.

,lch achte genau darauf,
dass nichts verrutscht.”

Vor 33 Jahren begann Helga Benzel ihre
Arbeit bei W.Schillig. Seitdem hat sie schon
einige Kilometer gendht. Nahte miissen

gerade und —speziell an Reillverschlus-
sen —faltenfrei sein. Fir die schweren,
sperrigen Lederbeziige braucht sie eine
gute Kondition. Die bekommt sie beim
Sport. Am liebsten macht sie Gymnastik

oder radelt in der Frankischen Schweiz.

,Sehr hohe Lederqualitat
ist unser Kapital.”
Geschaftsfiihrer Rolf Stammberger (links)
tberzeugt sich gern zusammen

mit Lederspezialist Thilo Retsch, ob die
meist aus [talien oder Brasilien ge-
lieferten Haute die gewiinschte Qualitat
und Starke haben. Im Lederlager am
drehbaren Tisch mit Licht von oben sind
die Bedingungen perfekt. Thilo Retsch

ist Hobbykoch. Sein Leibgericht: Fisch.

,Der Bezug muss sorg-
faltig ausgefullt werden.”
Besonders die Ecken der gendhten Beziige
sind heikel. Hier achtet Heike Alb-

recht darauf, dass sie gleichmaRig vom
Kissen ausgefiillt werden und die
Nahtverlaufe gerade sind. Spater werden
die Kissen in der Polsterei auf die Ge-
stelle gezogen. Dieser Bezug ist der letzte
an diesem Tag. Gleich schwingt sich

die 45-Jahrige aufs Motorrad und flitzt los.

»,Mein Ziel: moglichst
wenig Verschnitt.”

Wie ein Puzzle legt Inge Reiter auf dem
Leder die Zuschnittschablonen aus. Op-
timal ist es, wenn alle Unebenheiten wie
Narben umschifft werden und trotz-
dem wenig Verschnitt entsteht. Mit schar-
fem Messer werden dann alle Teile
ausgeschnitten. Finf Enkel halten die 49-
Jahrige fit. Mit einem von ihnen backt

sie regelmaRig leckeren Sonntagskuchen.

,Hier ist prazise Vorar-
beit der Naherei wichtig.”

Uwe Fippl bezieht das gepolsterte Sofa-

gestell mit dem vorgenahten Bezug.
Exakte Ndhte und fehlerfreie Hiute sind
Voraussetzung fir seine Arbeit, bei der

er kraftig zupacken muss. Sein Tipp fir die
richtige Power: frankische Bratwiirste
mit Sauerkraut. Fippl liebt Ausfliige zur
nahen Veste Coburg, dort warten

Ausstellungen und ein schoner Blick.
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Ledermabel fiir viele erschwinglich machen®, erzihlt
Erik Stammberger. Das Angebot reicht vom preis-
werten Einsteigerleder bis zur durchgefirbten Ani-
linhautin Stirken von 1 bis zu 2,2 Millimetern. Beim
Innenleben der Sofas aber wird kein Unterschied
gemacht. Esbesteht aus einem Hartholzgestell, spezi-
ellen Federbandern sowie eigens entwickelten Pols-
terschaumstoffen. Alles sorgt fiir hohen Komfort.

Rund 1200 Mitarbeiter, davon allein 600 am Stand-
ort Ebersdorf, fertigen bis zu 100000 Garnituren
im Jahr, 80 Prozent in Leder, der Rest mit Stoffbe-
zug. Das meiste geschieht in Handarbeit. ,, Polsterer,
Niherinnen und die Damen an den Zuschneide-
tischen sind unser wahres Kapital, viele gehtren
schon tiber 30 Jahre dazu®, betont Erik Stammberger
stolz. Vor acht Jahren trat er als Geschiftsfiihrer ins
Unternehmen ein. Er kam gerade aus den USA zu-
riick, wo er nach dem Studium Praktika absolviert
und den Standort Nordamerika aufgebaut hatte.

Neben viel Know-how brachte Erik aus Ubersee

auch seine Frau Andrea mit. Sie leitet die Mar-
ketingabteilung und stammt ebenfalls aus Fran-
ken. ,Wir mussten erst nach Amerika reisen, um
uns zu finden®, erzihlt die Mébelfachfrau lachend.
Mit viel Engagement verpasste der Juniorchef
der Kollektion einen neuen, moderneren Look.
Sie umfasst etwa 60 verschiedene Typen. Shooting-
star ist ,Amore” mit Komfortfunktionen. Das Mo-
dell ist aktuelles Anzeigenmotiv und wurde bislang
gut 75000 Mal verkauft. Zum 60. Firmengeburts-
tag 2009 kam nach zweijidhriger Entwicklung das
»Longlife-Softleder Anilux® ins Programm. Dem
Firmencredo folgend, fiihlt es sich sehr weich und
wertig an, hat aber trotzdem einen reellen Preis.

Rolf und Erik Stammberger sind ein erfolgrei-
ches Team. Senior Willi Schillig steht beratend zur
Seite. Eriks Sohn Frederik rollt manchmal an der
Seite seines Vaters auf dem Bobbycar durch die
Werkhallen. Damit folgt auch er den Spuren einer

schénen Tradition. Infos: www.schillig.com ]

,Leder und Nahte mussen
optimal sitzen.”

Miro Kricka stammt aus Kroatien. Er
schatzt die herrliche Landschaft Oberfran-
kens und das gute Essen. Seit 34 Jah-

ren kontrolliert er bei W.Schillig die Quali-
tat. Ein extrem wichtiger Job: Als letz-

te Instanz priift er Sitzkomfort und Optik
des Bezugs. Kleine UnregelmaRig-

keiten werden mit der Vorziehnadel kor-

rigiert, groRere lasst er zurlickgehen.

,Vor den Messen sind wir

ganz schon im Stress.”
Die Entwicklung der Kollektion ist
Juniorchef Erik Stammberger

(vorne) wichtig. Hier bespricht erim
Musterbau Anderungen an einer
Armlehne mit Modellbauer Edgar Koch.
Unter dessen Hand entstehen

seit 22 Jahren Modelle, Prototypen und
Schablonen. So werden die Ent-

wiirfe der Designer produktionsreif.

,Ich werde angerufen,
wenn’s brenzlig wird ..."
Produktionsleiter Uwe Scheler ist die
Seele des Betriebs und verantwortlich fiir
alle Ablaufe in der Fertigung. Sein

Handy schrillt alle finf Minuten. Wenn
es irgendwo Fragen zu einer Kom-
mission oder zu einem neuen Modell gibt,
ist er zur Stelle und findet eine L6-

sung. Zur Entspannung fahrt er im Urlaub

an den Gardasee oder nach Sidtirol.

Lieblingsplatze fur die private Lounge

FLEXIBLER HAUSFREUND Riicken und Armlehnen von
LEnjoy” lassen sich auf Wunsch mehrfach verstellen.
Die variable Sitztiefe gehort zur Grundausstattung. So wird

das Sofa zum Wohlfiihimaébel, auf dem man sowohl

aufrecht sitzen als auch herumlimmeln kann (siehe auch

SOLOAUFTRITT Attraktives Einzelstlick ist der kubische Sessel ,Havanna®. Wahlweise

gibt es ihn mit einer Aussparung fiir den Drink oder die Schale mit Knabbereien in der linken
oder der rechten Armlehne. Wie alle W.Schillig-Modelle ist der Sessel in vielen Leder- und
Stoffvarianten erhaltlich. Allein beim Leder stehen 150 verschiedene Farbtone zur Auswahl. — J
H70xB 80 xT81cm, ab ca. 700 Euro. y

g

Seite 50). Hier: H 84 x B 262 x T 119 cm, ab ca. 1800 Euro.
1 LEDERZUSCHNITT Fur ein Sofa werden bis zu sieben Haute benétigt. Die Zuschneiderin tberpriift sie auf UnregelmaRigkeiten. Dann
zeichnet sie die Bezugteile auf der Haut an und schneidet sie nach den Schablonen mit dem Messer zu (s.auch S.51).2 + 3 VORBEREITUNG
ZUM NAHEN Bezugteile, die besonders weich sein sollen, werden mit Diolenvlies unterfiittert. Die Stiicke werden mit der Handschneide-

KNAUTSCHZONE Modell ,Escape” gehort zur
maschine grob vorgeschnitten. Alle Teile fiir einen Bezug gehen gebiindelt in die Niherei. 4 UNTERPOLSTERUNG Sogenannte Nosagfedern neuen Softlook-Kollektion. Legerer
sind die Basis der Polsterung. Offene Laschen werden auf dem Rand des Gestells stabil fixiert und, nachdem die Federbinder mit viel Faltenwurf des weichen Leders verbindet

sich mit hohem Sitzkomfort. Diverse
Kombinationsméglichkeiten, H 83 x B 258

X 217 x T 93 cm, ab ca. 3500 Euro.

Muskelkraft eingehangt sind, mit dem Hammer heruntergeschlagen. 5 DIOLEN SCHNEIDEN Auf einem Zuschneidetisch liegen viele Schich-
ten Diolenvlies iibereinander und sind mit Folie abgedeckt. Per Vakuum werden die Lagen gepresst, so lassen sich mehrere gleichzeitig
schneiden. 6 RAFFEN Fir einen , lassigen Look” werden in einzelne Bezugteile Falten eingendht. 7 BEZUGE FULLEN In die fertigen Hullen
werden die Kissen gefiillt (s. Seite 51).8 AUSGEFEILTE LOGISTIK Ein spezielles Transportsystem unterstitzt den Produktionsfluss.
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